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RINGANA/ATP ARCHITEKTEN INGENIEURE

Nachhaltiges Hightech

Hauptquartier

Er ist nachhaltig und Hightech: Der neue RINGANA-
Campus in St. Johann bei Hartberg/Stmk. ATP
architekten ingenieure plante das neue Hauptquartier
mit Produktionskomplex fuir den Frischekosmetik-
Hersteller im integralen Planungsprozess mit BIM.

ie frischen und

nattirlichen Kos-

metikprodukte,

Nahrungsergéan-
zungsmittel und Drinks
ohne kinstliche Konservie-
rungsstoffe oder genetisch
veranderte Grundprodukte
kommen bei den Kunden
traumhaft gut an und be-
scheren RINGANA enor-
mes Wachstum. In der HLK
12/2017 berichteten wir be-
reits iiber ein Ausbauprojekt
des Unternehmens in Hart-

berg, das aufgrund der dy-
namischen Entwicklung not-
wendig war. Wie stark das
1996 von Ulla Wannema-
cher und Andreas Wilfinger
gegriindete Unternehmen
wachst, veranschaulichen
folgende Zahlen: Lag der
Umsatz von RINGANA 2018
noch bei 80 Mio. Euro, so
wurde laut Unternehmens-
angabe 2020 ein neuer Re-
kordumsatz von 160 Mio.
Euro erzielt. Auch 100 neue
Mitarbeiter wurden 2020

Der hochmoderne RINGANA Campus wurde von
ATP architekten ingenieure, Wien, integral mit

eingestellt. Um diese rasante
Entwicklung zu bewerkstel-
ligen und die Plane hin zum
Konzern sowie kiinftigen
Big-Player voranzutreiben,
investierte das Unternehmen
insgesamt rund 70 Mio. Euro
in einen neuen, hochmoder-
nen Standort fir Produk-
tion, Verwaltung und Logis-
tik. Mit Juni 2021 wechselte
auch der offizielle Firmen-
sitz vom Schloss Hartberg an
den neu entstandenen RING-
ANA Campus.

Integrale Planung mit BIM

Trotz verkirzter Planungs-
zeiten konnte ATP architek-
ten ingenieure, Wien, im in-
tegralen Planungsprozess,
informationsunterstiitzt
durch Building Information
Modeling (BIM), das Gebau-
dekonzept mit dem techni-
schen Layout und den Nutz-

BIM geplant und ist das neue Hauptquartier des
Frischekosmetik-Herstellers und Standort fiir

Produktion/Verwaltung/Logistik.

erlnnenanforderungen rasch
in Einklang bringen. Beim
RINGANA Campus wurde da-
durch maximale Energieef-
fizienz erreicht sowie mog-
liche Einsparungspotenziale
iiber den gesamten Lebens-
zyklus rechtzeitig erkannt.
Im interdisziplinaren Pla-
nungsprozess gelang es ATP,
ein 6kologisch und 6kono-
misch nachhaltiges Gebaude
mit einem innovativen, kli-
mafreundlichen Energiekon-
zept zu entwerfen. Die Inte-
grale Planung mit Building
Information Modeling (BIM)
ermoglichte neben einem
schlanken Planungsprozess
ein optimiertes Gebaudekon-
zept, das alle Anforderungen
an eine anspruchsvolle, zu-
kunftsweisende Produktion
erfillt. BIM lieferte im zen-
tralen Datenmodell tragfa-
hige Entscheidungsgrundla-
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| Lageplan zum

i RINGANA Campus

1 A . in St. Johann bei
i @ | Hartberg/Stmk.

gen fiir den Auftraggeber zu
einem sehr frithen Zeitpunkt
und unterstiitzte das Pla-
nungsteam dabei, Ressour-
cen zu schonen, Verschwen-
dung im Errichtungsprozess
zu vermeiden und Einspa-
rungspotenziale tber den
gesamten Lebenszyklus dar-
zustellen.

Die Lage des neuen HQ

Das neue Hauptquartier
(HQ) des Life-Science-Un-
ternehmens RINGANA be-
findet sich auf einem 12
Hektar groen Grundstiick
in St. Johann bei Hartberg
mit bester Anbindung an die
Stidautobahn. Die aus drei
zusammenhéangenden Bau-
teilen bestehende Zentrale
fihrt alle bisherigen Stand-
orte zusammen: Neben der
Produktionsstatte mit For-
schung und Entwicklung
sind der Verwaltungstrakt
und die Logistikhalle auf
unterschiedlichen Geléande-
hohen angeordnet und mit-
einander verbunden. Die
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Hanglage des Grundstiickes
bestimmte dabei wesentlich
die Form der Baukorper und
deren Anordnung auf unter-
schiedlichen Niveaus.

Der Gebaudekomplex bie-
tet fiir rund 500 Mitarbei-
tende Arbeitsplatze in Ver-
waltung, Produktion und
Logistik. Er erfiillt die hohen
Anspriiche von RINGANA an
Nachhaltigkeit und Klima-
schutz. GroBzugige AuBBen-
anlagen mit Streuobstwiese
und Schwimmteich erho-
hen die Aufenthaltsqualitat
am Campus. Rund 9.500 m?
Grunflache auf den Dachern
sorgen fir ein natiirliches
Raumklima im Gebaude und
gleichen zusétzlich den Ver-
lust an begriintem Lebens-
raum durch die BaumaB-
nahme aus.

Konzept - identitatsstiftend
und flexibel

Angesichts des anhaltenden
Wachstums von RINGANA
war Flexibilitat die oberste
Pramisse des Auftraggebers
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fir den neuen Standort. So-
wohl das Produktions- als
auch das Logistikgebaude
sind nach Westen erweiter-
bar konzipiert, zusatzliche
Technik-Installationsraume
ermoglichen eine rasche Auf-
stockung der Produktlinien.
Herzstiick des Campus bil-
det die hochtechnisierte Fri-
scheproduktion mit einer
moglichen Tageskapazitat von
bis zu 30.000 kg Kosmetika.
Ein weiterer Teil der Auf-
gabenstellung war es, das
Produkt und die Produktion
erlebbar zu machen. ATP ent-
warf einen ,schwebenden®
BesucherInnenrundgang, der
KundInnen Einblicke in die
RINGANA-Welt der Frische-

Das Projekt

Bauherr: RINGANA

Ort: St. Johann bei
Hartberg/Stmk.
Baubeginn: 2019
Fertigstellung: 05/2021
Bruttogesamtflache:
25.520,87 m?
Bruttorauminhalt:
189.599,43 m?

Integrale Planung:

ATP architekten ingenieure/
Wien, ATP sustain
Brandschutz: Rabl
Licht-Planung: Hailight
Landschaftsgestaltung:
Kieran Fraser (Studie)
Verkehr: Moleplan
Logistik: Fb Industry
Automation GmbH
Kiichenplanung: Ronge
Biiro-Konzepterstellung:
M.o.0.con

kosmetik gibt und sie ausge-
hend vom Empfang im Head-
quarter tiber die Produktion
bis zur Logistik tiber den ge-
samten Campus fiihrt.

Interessantes Energiekonzept
RINGANA legt nicht nur Wert
auf reine, natiirliche Produkte,
sondern auch auf nachhaltige
Technologie im Betrieb und bei
der Produktion.

ATP plante ein alternatives
Energiesystem als integralen
Bestandteil des Objektes, des-
sen Wirtschaftlichkeit bereits
im Vorfeld tiber den gesamten
Lebenszyklus des Gebaudes
berechnet wurde. Mittels de-
taillierter Leistungsaufstellung
und den dazugehérigen Last-

Die Herstellung der Kosmetikprodukte
bendtigt sowohl Heiz- als auch Kiihlleis-
tung, die durch ein Sondenfeld mit 161
Tiefenbohrungen und Wérmepumpen
ganzjahrig bereitgestellt wird.

profilen errechnete ATP in Zu-
sammenarbeit mit ATP sustain,
der eigenen Forschungs- und
Sonderplanungsgesellschaft fiir
nachhaltiges Planen und Bauen,
fur den Betrieb einen Heizbe-
darf von 5.830 MWh/a und
einen Jahreskiihlbedarf von
5.710 MWh/a. Die meiste Ener-
gie benétigen dabei in der Pro-
duktion eingesetzte Behalter,
die die Emulsionen in gewissen
Zeitintervallen auf bis zu 80° C
aufheizen und anschlieBend
wieder auf ca. 20° C abkiihlen.

Erdwéarme iiber
Tiefenbohrungen

Die Energieversorgung des Ge-
baudes erfolgt tiber Tiefenboh-
rungen mit Erdwarmenutzung.
Die Energiebilanz des Sonden-

ATP entwarf auch einen ,,schwebenden“ Besucherinnenrundgang, der Einblicke in
die RINGANA-Welt der Frischekosmetik gibt und durch den gesamten Campus fiihrt.

feldes wird mittels Ruckkiihler

ausgeglichen: So kann iiber-
schiissige Warme abgefiihrt
bzw. das Sondenfeld zu Spit-
zenlastzeiten regeneriert und
wahrend der Ubergangszeit
als zusatzliche, kostengiinstige
Energiequelle genutzt werden.

Das Sondenfeld besteht aus
161 Bohrungen mit einer Tiefe
von 120 Metern. Dabei setzt
sich eine Sonde aus zwei U-for-
migen Rohrschlaufen (Duplex
DA 32 x 3 mm, PN16) zusam-
men. Die Sonden fiihren tiber
Verteilerschéachte und anschlie-
Bend tiber eine Sammelleitung
ins Gebaude.

Das Sondenfeld wurde mit-
tels ETR-Test (Enhanced Ther-
mal Response Test) energieop-
timiert konfiguriert, und eine
Sondenfeldsimulation sowie
eine Grundwassermodellierung
ermittelten bereits im Vorfeld
den maximalen Energieertrag.

Warmepumpen &
Kaltemaschinen

Die Herstellung der Kosme-
tikprodukte benétigt sowohl
Heiz- als auch Kiihlleistung. Da-
bei fungieren Warmepumpen
als Warmeriickgewinnung, da
beim Warmepumpenprozess
gleichzeitig Kalte- und War-
meenergie erzeugt wird. So
schafft das Energiekonzept von
ATP tber die Warmepumpen
eine effiziente und kostengiins-
tige Energieverschiebung im
Gebaude selbst, ohne iiberma-
Bige Fremdenergie zuzufiihren.
Uberschiissige Energie wird
tiber das Sondenfeld abgefiihrt.
Die entzogene Warmeleistung

im Winter wird tiber Nieder-
temperaturwarmepumpen auf
ein hoheres Temperaturniveau
gehoben und wiederum in die
haustechnischen Anlagen ein-
gespeist. Die nachgeschalteten
Hochtemperaturwarmepumpen
versorgen den Produktionspro-
zess mit HeiBwasser. Fir die
Kalteversorgung im Sommer
werden ebenfalls diese War-
mepumpen verwendet. Die da-
durch entstehende Abwarme
wird tber das Sondenfeld bzw.
die Riickkiihler abgefiihrt.

Als Kaltemittel kommt aus-
schlieBlich Ammoniak (R717)
zum Einsatz. Die Vorteile dieses
natiirlichen Kéltemittels gegen-
iiber synthetischen tiberzeugen:
Dank besserer Warmetibertra-
gung erhéht Ammoniak den
Wirkungsgrad der Warmepum-
pen. Zudem werden geringere
Fillmengen an R717 benotigt
(Anm. d. Red.: mehr iiber den
Einsatz natiirlicher Kéltemittel
lesen Sie auf S. 42 dieser HLK).

Sonnenenergie/

E-Ladestationen
Eine Photovoltaikanlage mit
einer jahrlich erbrachten
Leistung von rund 850.000
kWh auf den Dachflachen mi-
nimiert den Stromverbrauch
erheblich. Da RINGANA den
eigenen Fuhrpark auf Elek-
tro-Autos umstellt, wurden
am Campus auch 20 E-Lade-
stationen errichtet, samt ei-
ner Schnell-Charger-Station
mit 150 kW Ladeleistung. ™
www.atp.ag
www.ringana.com
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